Gerne schauen wir uns lhr Werk

einmal an und beraten Sie in

Hinblick auf den Einsatz von MEWAA.

HINZ Steuerungs- & Datentechnik e.K.

Vor Pastors Busch 37
48683 Ahaus

Tel: +49 (0)2561 448355
Fax: +49 (0)2561 448356

E-Mail: info@mesuite.de

Internet: www.mesuite.de

SOFTWAREWAAGE

Mit MEWAA protokollieren Sle komfortabel Ihre Produk-
tionsmengen. Dabei unterscheidet sich MEWAA erheblich

von allen gangigen Bandwaagensystemen.

MEWAA erfasst Bandlasten nicht durch mechanische
Gewichtsmessung, sondern durch die Messung der
elektrisch aufgenommenen Energie des Antriebs. Hier
arbeitet MEWAA absolut verschleiBfrei. Damit ist
MEWAA nicht nur auf Férderbander beschrankt, sondern
es lassen sich Lastwechsel bei vielen Aggregaten eindeutig

einer Materialmenge im Materialstrom zuordnen.

MEWAA fangt da an wo herkdmmliche Bandwaagen
an lhre Grenzen stoBen. Die Genauigkeit liegt im selben
Spektrum wie die der normalen Systeme. +- 3% sind die
Regel. Dieser Wert wird meistens noch unterschritten. Mit

MEWAA protokollieren Sie lhre Produktion % genau.

Ein besonders gutes Ergebnis, mit absolut genauen Werten,
lasst sich bei Steilférderern, Becherwerken und Foérder-
bandern mit Stollengurten erzielen. Je mehr Steigung das
Band oder der Foérderer aufweist, desto genauer wird die

Messung der laufenden Tonnage.
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Softwarewaagen | Auswertung | Protokoll | Kurvendrstellung

Auswahl Eingang:
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23m Band 0115 Pos 01 230554 Vh | []im Diagramm auswerlen

Haldenband 032 Pos. 05 26133 Vh | [ im Diagramm auswerten
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Steigband 032 Pos. 09 328,73 | [ im Disgramm auswerten
Steigband 2-32 Pos 13 119,72 t/h [] im Diagramm auswerten

Halderband 1632 Pos. 17 27,52 h [ im Diagramm auswerten
Haldenband 816 Pos. 18 3859 t/h  [7] im Diagramm auswerten
Halderband 2:8 Pos. 19 51,52U/h [ im Diagramm auswerten
Halderband 0-2 Pos. 29 146,32 Uh | [ im Disgramm auswerten
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FUNKTIONALITATEN IM UBERBLICK

» Produktionsmengenerfassung in Tonngen tber
berUhrungslose Leistungsmessung der
KW-Aufnahme der Antriebe

» VerschleiB- und wartungsfrei

» Auswertung der Tages-, Wochen-, Monats- und
Jahresproduktion

» Darstellung der Produktionsmengen als Tortengrafik
zur deutlichen Darstellung der momentanen und
summierten Kornverteilung

» Intuitive Bedienung per Maus oder Uber Touchscreen




